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Publication number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 

Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



DE19909211 
1 999-09-30 

ROSEMANN FRIEDHELM (DE) 
BREMICKER AUTO ELEKTRIK (DE) 

F02P3/02; H01F38/12; F02P3/02; H01F38/00; (IPC1-7): 
H01F38/12; F02P3/02 

F02P3/02; H01F38/12 

DE1 9991 009211 19990303 

DE19991009211 19990303; DE19981012816 19980324 



Report a data error here 



Abstract of DE1 990921 1 

The ignition coil has a weakly magnetic core with a main core, short circuit element(s) and a primary 
and secondary winding about the core. A high voltage bridge is formed in the injection material or 
housing base in which at least one end of the rod coil and the ignition plug connector (7) are formed. 
The bridge is connected to the high voltage connection of the secondary winding and to the ignition 
plug connection and is insulated by the injection material or housing material at a distance of at least 1 
mm from the coil's core part. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlegen entnommen 

® Elektrische Stabzundspule 

® Um eine elektrische Stabzundspule zur Versorgung ei- 
ner Zundkerze mit einem weichmagnetischen Kern aus 
Kernteilen sowie einer den mittig angeordneten Haupt- 
kern umgebenden Primar- und Sekundarwicklung, wobei 
die Sekundarwicklung einen SekundaranschluS zum An- 
schluS an die Zundkerze oder das Zundmittel aufweist, zu 
schaffen, bei der trotz in Reihe angeordneten Elementen, 
wie insbesondere Sekundarspule und Hochspannungs- 
kontaktelement, vermieden ist r daS der Kern auf Hoch- 
spannungspotentiai liegt, wird vorgeschlagen, daB in die 
Spritzmasse, in die mindestens das eine Ende der Stab- 
zundspule und in die der ZundkerzenanschluS an diesem 
Ende der Zundspuie eingeformt ist, oder in den Boden 
des Gehauses (6), in dessen Boden der Zundkerzenan- 
schluS und das eine Ende der Zundspuie eingeformt oder 
eingesetzt ist, eine Hochspannungsbrucke (14) einge- 
formt ist f die mit dem HochspannungsanschluS der Se- 
kundarwicklung und mit dem ZundkerzenanschluG ver- 
bunden ist, wobei die Hochspannungsbrucke (14) durch 
die Spritzmasse oder den Gehausewerkstoff isoliert in ei- 
nem Abstand von mindestens einem Millimeter an dem 
Kernteil der Zundspuie vorbeigefuhrt ist, der in axialer 
Richtung der Zundspuie an den ZundkerzenanschluR fol- 
gend angeordnet ist, und auf einer Seite neben dem Ma- 
gnetkern mit der Sekundarspule verbunden ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung belrifft eine elektrische Stabzundspule 
nach Art eines Energiespeichers zur Versorgung einer Ziind- 
kerze oder eines derartigen Ziindmittels einer Brennkraft- 5 
maschine, insbesondere einer nach dem Otto-Prinzip arbei- 
tenden Brennkraftmaschine, mit Hochspannung, mit einem 
weichmagnetischen Kem aus Kernteilen mit einem Haupt- 
kern, RiickschluBelement oder -Elementen, insbesondere 
RuckschluBschenkeln und Jochen, ohne oder mit einem to 
Luftspalt in oder am Hauptkern mit oder ohne Permanent- 
magnet im Luftspalt sowie einer den mittig angeordneten 
Hauptkern umgebenden Primar- und Sekundarwicklung, 
wobei die Primarwicklung einen Primar anschluB zum An- 
schluB an die Stromversorgung aufweist, die Sekundarwick- 15 
lung iiber den Kern magnetiscb mit der Primarwicklung ge- 
koppelt ist so da£ in der Sekundarwicklung durch Abschal- 
ten des Primarstromes der Primarwicklung eine Hochspan- 
nung induziert wild, und die Sekundarwicklung einen Se- 
kundaranschluB zum AnschluB an die Zundkerze oder das 20 
Zundmittel aufweist, wobei der Hauptkern von einem In- 
nenhullzylinder aus Isolierstoff umgeben ist auf den HUU- 
zylinder die erste Wicklung, insbesondere Primarwicklung, 
aufgebracht ist auf die erste Wicklung ein AuBenhullzylin- 
der aus Isolierstoff aufgebracht ist auf den die zweite Wick- 25 
lung, insbesondere Sekundarwicklung, aufgebracht ist und 
wobei mindestens einige der Teile: Hauptkern, Hullzylinder 
mit erster Wicklung, Hullzylinder mit zweiter Wicklung mit 
elektrisch isolierender Spritzmasse umhullt sind und/oder 
Zwischenraume zwischen einigen dieser Teile oder zwi- 30 
schen alien Teilen mit elektrisch isolierender Spritzmasse 
oder VerguBmasse ausgefiillt sind, oder ein die zweite Wick- 
lung umgebendes zylindrisches Gehause vorgesehen ist, 
wobei ferner am einen Ende der Zundspule AnschluBmittel 
zum AnschluB von AnschluB leitem an die Wicklungen und 35 
am anderen Ende der Ziindspule ein Zundkerzenansc hluB 
ausgebildet ist 

Aus der GB 2 199 193 A ist eine Zundspule bekannt, die 
induktiv arbeitet Solche Zundspulen werden in Systemen 
eingesetzt in denen kein Verteiler vorgesehen ist Die Ziind- 40 
spule kann unmittelbar auf den AnschluBbolzen einer Zund- 
kerze oder eines ahnlichen Zundmittels aufgesteckt werden, 
wobei die Zundspule so bemessen sein muB, daB sie in den 
Kerzenschacht im Motorblock der Brennkraftmaschine ein- 
gesetzt werden kann. 45 

Bei solchen stabahnlichen Zundspulen sind offene Sy- 
steme bekannt, bei denen ein Stabkem eingesetzt wird. 
Hieraus resuldert ein relativ hoher Verlust an magnetischen 
HuB. Um diese Verluste zu vermeiden, sind geschlossene 
oder auch halboffene Systeme bekannt, wozu auch auf den 50 
oben bezeichneten Stand der Technik verwiesen wird, Bei 
solchen geschlossenen Magnetkreisen, die im Hauptkern ein 
Luftspalt aufweisen oder bei denen auch gegebenenfalls im 
Luftspalt des Hauptkernes ein Permanentmagnet zur Erho- 
hung der Speicherkapazitat vorgesehen ist, ergibt sich ein 55 
Fertigungsproblem, der die Montage der Einzelteile und das 
VergieBen des inneren Bereiches, der mit den Wicklungen 
versehen ist, nur aufwendig durchzufuhren ist. 

Bei einer stabformigen Zundspule sind die einzelnen 
Funktionselemente, wie Niederspannungsstecker, Sekun- 60 
darspule und Hochspannungskontaktelement in Reihe hin- 
tereinander angeordnet. 

Sofem ein Magnetkernabschnitt zur Kopplung der auBe- 
ren und inneren Magnetkreise eingesetzt wird, so ist eine 
axiale Verbindung der Elemente, insbesondere der Sekun- 65 
darspule mit dem Hochspannungskontaktelement praktisch 
nicht moglich, da der Kem keinesfalls auf Hochspannungs- 
potential iiegen darf. 
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Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfin- 
dung die Aufgabe zugrunde, eine gattungsgemaBe Stab- 
ziindspule zu schaffen, bei der trotz in Reihe angeordneten 
Elementen, wie insbesondere Sekundarspule und Hochspan- 
nungskontaktelement, vermieden ist, daB der Kern auf 
Hochspannungspotential Liegt 

Zur Losung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, daB in 
die Spritzmasse, in die mindestens das eine Ende der Stab- 
zundspule und in die der ZundkerzenanschluB an diesem 
Ende der Zundspule eingeformt ist oder in den Boden des 
Gehauses, in dessen Boden der ZundkerzenanschluB und 
das eine Ende der Zundspule eingeformt oder eingesetzt ist, 
eine Hochspannungsbrucke eingeformt ist, die mit dem 
HochspannungsanschluB der Sekundarwicklung und mit 
dem ZundkerzenanschluB verbunden ist, wobei die Hoch- 
spannungsbrucke durch die Spritzmasse oder den Gehause- 
werkstoff isoliert in einem Abstand von mindestens einem 
Millimeter an dem Kernteil der Zundspule vorbeigefuhrt ist 
der in axialer Richtung der Zundspule an den Zundkerzen- 
anschluB folglich angeordnet ist und auf einer Seite neben 
dem Magnetkern mit der Sekundarspule verbunden ist 

Dabei ist es moglich, daB die Ziindspule insgesamt um- 
hullende Gehause samt Boden und ZundkerzenanschluB 
vorzufertigen beziehungsweise vorzumonderen, so daB 
dann in das Gehause nachtraglich die weiteren Elemente der 
Stabzundspule eingebaut werden konnen. Es ist aber auch 
moglich, die Zundspule, insbesondere deren elektrisch wirk- 
same Elemente zunachst entsprechend anzuordnen und mit- 
einander zu verbinden, wobei dann diese Einheit gegebe- 
nenfalls vollstandig mit Spritzmasse umhullt werden kann 
und/oder auch Hohlraume innerhalb der Zundspule, soweit 
dies erforderlich ist mit Spritzmasse oder VerguBmasse aus- 
zufullen. 

GemaB der Erfindung wird die Hochspannungskontakt- 
brucke isoliert und in einem Abstand von mindestens 1 mm, 
vorzugsweise mehr als 1 mm, an dem Magnetkernabschnitt 
vorbeigefuhrt und auf einer Seite neben dem Magnetkern 
mit der Sekundarspule verbunden. Das andere Ende kann 
axial mit dem ZundkerzenanschluB verbunden sein. 

Hierdurch wird in einfacher Weise sichergestellt, daB die 
HochspannungskontaktbrUcke im ausreichenden Abstand 
vom Kern der Zundspule an diesem vorbeigefuhrt ist, so daB 
der Kem keinesfalls auf Hochspannungspotential liegt 

Bevorzugt ist dabei vorgesehen, daB die Hochspannungs- 
brucke mit dem HochspannungsanschluB der Sekundar- 
wicklung steckverbunden ist 

Desweiteren ist bevorzugt vorgesehen, daB die Hoch- 
spannungsbrucke zentrisch im Gehauseboden oder in der 
Spritzmasse eingebettet ist und der HochspannungsanschluB 
exzentrisch, um den Magnetkern, insbesondere um dessen 
eingeformtes Jochteil, mit hochspannungsfestem Abstand 
herumgefUhrt ist und in bei Ausbildung eines Gehauses die 
Hohlung des Gehauses miindet, wobei in diesem Bereich 
SteckanschiuBmittel zum SteckanschluB der Sekundarwick- 
lung ausgebildet sind. 

Zudem ist bevorzugt vorgesehen, daB zwischen Primar- 
und Sekundarwicklung eine Feldsteuerelektrode zur Ver- 
gleichmaBigung der elektrischen Belastung angeordnet ist. 

Vorzugsweise ist vorgesehen, daB die Feldsteuerelektrode 
durch eine leitende Metallfolie zwischen den beiden Wick- 
lungen gebildet ist. 

Desweiteren kann bevorzugt vorgesehen sein, daB das 
Gehause aus elektrisch leitfahigem Material besteht oder 
mit diesem einseitig oder beidseitig (auBen + innen) be- 
schichtet ist. 

Diese Ausbildung dient dazu, Teilentladungen zu verhin- 
dern, weil bei in dem entsprechenden Zundkerzenschacht im 
Zylinderkopf der Brennkraftmaschine eingesteckter Ziind- 
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spule sich ansonsten Teilentladungen gegen die umgebende 
Masse des ZyUnderkopfes ergeben konnten, die zur Erosion 
des Kunststoffmaterials und sorait zu Schadigungen fiihren 
konnten. 

Desweiteren ist bevorzugt vorgesehen, daB die den Au- 5 
Benmantel der Ziindspule bildende Spritzmasse aus elek- 
trisch ieitfahigem Kunststoff bestehL 

Zudem kann vorgesehen sein, daB vorzugsweise zentriscb 
zwischen Kern und ZundkerzenanschluB in die Hochspan- 
nungsbriicke mindestens ein elektrisches Funktionselement, to 
zum Beispiel eine Diode oder ein Entstdrelement, einge- 
schaltet ist, das mit in die Spritzmasse eingeformt ist. 

Urn eine Stabzundspule gattungsgemaSer Art in einfacher 
Weise fertigen zu konnen, wind vorgeschlagen, daB die vor- 
montierte Stabzundspule durch auBeriich aufgebrachte is 
RuckschluBschenkel und Jochteile zu einer Stabzundspule 
mit Mantelkern komplettiert ist. 

Durch diese Anordnung ist es mogUch, zunachst die Stab- 
zundspule quasi als offenes System komplett zu fertigen und 
diese vormontierte Einheit zu vergieBen Erst nachtragUch 20 
werden die RuckschluBschenkel und Jochteile aufgebracht 
und somit die Ziindspule zu einem geschlossenen System 
komplettiert 

Bevorzugt ist dazu vorgesehen, daB das Gehause am obe- 
ren und unteren Ende unmittelbar oberhalb und unterhalb 25 
der Hauptkemenden Durchgangskanale aurweist sowie vor- 
zugsweise auch axial gerichtete Aufiennuten oder -rinnen, 
die endseitig in die Enden der Durchgangskanale einmun- 
den bzw. diese kreuzen, und daB die RuckschluBschenkel 
und Jochteile aus Stanzteilen aus weichmagnedschen Ble- 30 
chen (Blechlamellenpaketen) bestehen, die in die AuBennu- 
ten oder -rinnen eingelegt und in die Durchgangskanale ein- 
gesteckt sind und an den StoBkanten miteinander vorzugs- 
weise stoffschliissig verbunden sind. 

Durch die Ausbildung der Durchgangskanale und Axial- 35 
nuten ist es moglich, die RuckschluBschenkel und Jochteile, 
die beispielsweise als Stanzteile ausgebildet sind, in die ent- 
sprechenden AuBennuten beziehungsweise -rinnen einzule- 
gen und in die Durchgangskanale einzustecken, wodurch 
der Gesamtverbund hergestellt wird. 40 

Bevorzugt ist dabei vorgesehen, daB die RuckschluB- 
schenkel und Jochteile durch jeweils L-formige Bleche oder 
Blechpakete gebildet sind, von denen ein Schenkel der L- 
Form in einer AuBennut oder -rinne und der andere Schen- 
kel in einem der beiden Durchgangskanale angeordnet ist. 45 

Altemativ kann auch vorgesehen sein, daB die Ruck- 
schluBschenkel und Jochteile durch jeweils U-formige Ble- 
che oder Blechpakete gebildet sind, von denen die Basis der 
U-Form in einer AuBennut oder -rinne und die Schenkel in 
den Durchgangskanalen angeordnet sind, oder daB ein Blech 30 
oder Blechpaket U-fbrmig und ein weiteres Blech oder 
Blechpaket stabfbrmig ausgebildet ist, wobei ersteres in 
eine Rinne oder Nut und die Durchgangskanale und letzte- 
res in die andere Rinne oder Nut eingesetzt ist. 

Desweiteren kann auch vorgesehen sein, daB das eine 55 
Jochteil Bestandteil des Hauptkemes ist, diesen zu einer T- 
Form erganzt und analog in die AuBennuten oder -rinnen 
und den einen Durchgangskanal L-formige Bleche oder 
Blechpakete oder ein L-formiges und ein stabfbrmiges 
Blech oder Blechpaket eingesetzt ist. 60 

Eine weitere alternative Losung ist dadurch gekennzeich- 
net, daB in das Gehause ein U-formiges Blech oder Blechpa- 
ket eingeformt ist, welches ein Jochteil und die RuckschluB- 
schenkel bildet, und daB in das so entstandene Element die 
Vormontageeinheit, bestehend aus Hauptkern, Innenhullzy- 65 
Under, erster Wicklung, AuBenhiillzylinder, zweiter Wick- 
lung eingesteckt ist, wobei der Hauptkern gegebenenfalls 
ein Querjoch zur Komplettierung des Magnetkreises urn- 
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fafit, oder daB in das Gehause ein E-formiges Blech oder 
Blechpaket eingesetzt oder eingeformt ist, welches ein Joch- 
teil, die RuckschluBschenkel und den Hauptkern oder einen 
Teil des Hauptkemes bildet, und daB in das so gebildete Ele- 
ment die Vormontageeinheit, bestehend aus Innenhullzy Un- 
der, erster Wicklung, AuBenhiillzyUnder, zweiter Wicklung, 
eingesteckt ist, wobei gegebenenfalls ein Querjoch oder ein 
Querjoch mit einem Teil des Hauptkemes, der diesen zu 
dem ganzen Hauptkern erganzt, zur Komplettierung des 
Magnetkreises aufgesetzt ist. 

GemaB der Erfindung ist es mogUch, die vormontierte, 
vergossene Stabsspule, bestehend aus Sekundar-, Primar- 
spule und Stabkern nachtragUch mit dem Mantelkern zu 
versehen. Die Verbindung der AbschluBschenkel und Joch- 
teile miteinander kann durch Verrasten, VerschweiBung oder 
auch durch Umspritzen mit Kunststofftnaterial erfolgen. 
Hierbei konnen auch mogUche Restspalte ausgefuUt wer- 
den. 

AusfUhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeich- 
nung dargesteUt und im folgenden naher beschrieben. 
Es zeigt: 

Fig. 1 bis 4 eine erste Ausfuhrungsform in Ansicht und in 
unterschiedUchen Schnitten; 

Fig. 5 bis 10 Einzeltette einer Variante in unterschiedU- 
chen Ansichten bzw. Schnitten. 

In der Zeichnung ist eine Stabzundspule zur Spannungs- 
versorgung einer Zundkerze oder eines ahnUchen Zundmit- 
tels einer Brerinkraftmaschine gezeigt. Die Stabzundspule 
weist einen weichmagnedschen Kern aus Kemteilen mit ei- 
nem Hauptkern 1, RuckschluBschenkeln 2 und Jochen 3 auf. 
Vorzugsweise ist die Querschnittsflache des Hauptkemes 
etwa gieich der Summe der Querschnittsflachen der Ruck- 
schluBschenkel und die Joche weisen einen derartigen Quer- 
schnitt auf, der den magnetischen RuB nicht behindert. Die 
Ausbildung kann mit oder ohne Luftspalt in oder am Haupt- 
kern und mit oder ohne Permanentmagnet im Luftspalt vor- 
genommen sein. 

Der Hauptkern 1 ist von einem Innenhullzylinder 4 aus 
Kunststoff umgeben. Auf diesen Innenhullzylinder 4 ist (in 
der Zeichnung nicht gezeigt) die erste Wicklung, vorzugs- 
weise die Primarwicklung aufgebracht. Auf diese erste 
Wicklung ist ein AuBenhiillzyUnder 5 aus Kunststoff aufge- 
bracht, auf den die zweite Wicklung, vorzugsweise die Se- 
kundarwicklung, aufgebracht ist. Feraer ist ein die zweite 
Wicklung umgebendes zylindrisches Gehause 6 vorgesehen. 
Die mogUcherweise bestehenden Zwischenraume zwischen 
Hauptkern 1, Innenhullzylinder 4, AuBenhiillzyUnder 5 und 
Gehause 6 sind mit einer elektrisch isoUerenden Spritz- 
masse oder VerguBmasse ausgefuUt (in der Zeichnung nicht 
gezeigt) Am einen Ende der Ziindspule sind AnschluBmittel 
7 fur einen ZundkerzenanschluB und am anderen Ende der 
Spule AnschluBmittel 8 zum AnschluB von AnschluBleitem 
vorgesehen. ErfindungsgemaB wird die vormontierte ver- 
gossene Stabspule, bestehend aus Sekundar-, Primarspule 
und Stabkern nachtragUch mit dem Mantelkern versehen. 
Dazu weist das Gehause 6 am oberen und unteren Ende un- 
mittelbar oberhalb und unterhalb der Hauptkemenden des 
Hauptkemes 1 Durchgangskanale 9 bzw. 10 auf sowie axial 
gerichtete AuBennuten oder -rinnen U, die endseitig in die 
Enden der Durchgangskanale 9, 10 einmiinden bzw. diese 
kreuzen. Die RuckschluBschenkel 2 und Jochteile 3 sind 
durch Stanzteile aus weichmagnetischen Blechen (Blechla- 
mellenpaketen) gefertigt und in die AuBennuten 11 einge- 
legt und in die Durchgangskanale 9, 10 eingesteckt. Die Ein- 
zelteile sind an den StoBkanten miteinander vorzugsweise 
stoffschliissig verbunden, beispielsweise durch Laser- 
sen weiBen. 

Im Ausfuhrungsbeispiel sind die RuckschluBschenkel 2 
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und Jochteile 3 durch jeweils L-fbrmige Bleche oder Blech- 
pakete gebildet, von denen ein Schenkel der L-Form in der 
AuBennut 11 und der andere Schenkel in einem der beiden 
Durchgangskanale 9 oder 10 angeordnet ist. Altemativ kon- 
nen die RuckschluBschenkel und Jochteile 2, 3 auch durch 5 
U-formige Bleche oder Blechpakete gebildet sein, von de- 
nen die Basis der U-Form in einer AuBennut U und die 
Schenkel in den Durchgangskanalen 9, 10 angeordnet sind. 
Oder aber es kann auch ein Blech oder Blechpaket U-formig 
und ein weiteres Blech oder Blechpaket stabformig ausge- to 
bildet sein, urn RiickschluBschenkel 2 und Jochteile 3 zu bil- 
den, wobei das U-formige Teil in eine Rinne 11 und in beide 
Durchgangskanale 9, 10 eingelegt bzw. eingesteckt wind 
und das stabformige Element in die andere Rinne U einge- 
legt wird. Eine Variante ist in den Fig, 5 bis 10 gezeigt. Da- is 
bei ist in das Gehause 6 ein U-formiges Blech oder Blechpa- 
ket 12 eingeformt, welches ein Jochteil und beide Riick- 
schluBschenkel bildet. In das so gebildete Element ist die 
Vormontageeinheit gemafi Fig. 7 bis 10, bestehend aus dem 
Hauptkern 1 , dem Innenhiillzy Under 4, der ersten Wicklung, 20 
dem AuBenhiillzylinder 5, der zweiten Wicklung einge- 
steckt, wobei der Hauptkern 1 ein Querjoch 13 zur Komplet- 
tierung des Magnetkreises aufweist Hierbei wird das Ge- 
hause 6 becherartig um den U-formigen Magnetkern 12 ge- 
spritzt Die vormontierte Einheit gemaB Fig. 7 bis 10 kann 25 
dann in den Becher eingesteckt und kontaktiert werden, wo- 
nach dann der VerguB mit VerguBmasse erfolgt. 

Bei dieser Ausbildung ist in das mit Boden ausgebildete 
Gehause 6 im Gehauseboden eine Hochspannungsbriicke 14 
eingeformt, die mit dem HochspannungsanschluB der Se- 30 
kundarwicklung steckverbindbar ist (SteckanschluB 15) und 
mit dem ZiindkerzenanschluB 7 verbunden ist. Die Hoch- 
spannungsbriicke ist an sich vom ZiindkerzenanschluB 7 aus 
zentrisch im Gehauseboden eingebettet, wobei der Hoch- 
spannungsanschluB exzentrisch um den Magnetkern (12), 35 
insbesondere das eingeformte Jochteil, mit hochspannungs- 
festem Abstand von beispielsweise mindestens 1 mm her- 
umgefuhrt ist und in die Hohlung des Gehauses 6 austritt. In 
diesem Bereich ist der SteckanschluB 15 vorgesehen, in den 
das entsprechende AnschluBende der Sekundarwicklung 40 
beim Zusammenstecken eingesteckt werden kann. Der 
HochspannungsanschluB kann noch durch ein elektrisches 
Funktionselement 16, beispielsweise durch eine Diode oder 
ein Entstdrelement komplettiert sein. 

Die Erfindung ist nicht auf die Ausfuhrungsbeispiele be- 45 
schrankt sondero im Rahmen der Offenbarung vielfach va- 
riabel. 

Alle neuen, in der Beschreibung und/oder Zeichnung of- 
fenbarten Einzel- und Kombinationsmerkmale werden als 
erfindungswesentlich angesehen. 50 

Patentanspruche 

1. Elektrische Stabziindspule nach Art eines Energie- 
speichers zur Versorgung einer Ziindkerze oder eines 55 
derartigen Ziindmittels einer Brennkraftmaschine, ins- 
besondere einer nach dem Otto-Prinzip arbeitenden 
Brennkraftmaschine, mit Hochspannung, mit einem 
weichmagnetischen Kern aus Kernteilen mit einem 
Hauptkern (1), RiickschluBelement oder -Elementen, 60 
insbesondere RiickschluBschenkeln (2) und Jochen (3), 
ohne oder mit einem Luftspalt in oder am Hauptkern 
mit oder ohne Permanentmagnet im Luftspalt sowie ei- 
ner den mittig angeordneten Hauptkern umgebenden 
Primar- und Sekundarwicklung, wobei die Primar- 65 
wicklung einen PrimaranschluB zum AnschluB an die 
Strom versorgung aufweist, die Sekundarwicklung iiber 
den Kem magnetisch mit der Primarwicklung gekop- 
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pelt ist, so daB in der Sekundarwicklung durch Ab- 
schalten des Primarstromes der Primarwicklung eine 
Hochspannung induziert wird, und die Sekundarwick- 
lung einen SekundaranschluB zum AnschluB an die 
Ziindkerze oder das Zundrnittel aufweist, wobei der 
Hauptkern (1) von einem Innenhullzylinder (4) aus Iso- 
lierstoff umgeben ist, auf den Hullzylinder die erste 
Wicklung, insbesondere Primarwicklung, aufgebracht 
ist auf die erste Wicklung ein AuBenhiillzylinder (5) 
aus Isolierstoff aufgebracht ist auf den die zweite 
Wicklung, insbesondere Sekundarwicklung, aufge- 
bracht ist und wobei mindestens einige der Teile: 
Hauptkern (1), Hullzylinder (4) mit erster Wicklung, 
Hiiilzylinder (5) mit zweiter Wicklung mit elektrisch 
isolierender Spritzmasse umhiillt sind und/oder Zwi- 
schenraume zwischen einigen dieser Teile oder zwi- 
schen alien Teilen mit elektrisch isolierender Spritz- 
masse oder VerguBmasse ausgefullt sind, oder ein die 
zweite Wicklung umgebendes zylindrisches Gehause 
(6) vorgesehen ist, wobei femer am einen Ende der 
Ziindspule AnschluBmittel (8) zum AnschluB von An- 
schluB leitern an die Wicklungen und am anderen Ende 
der Ziindspule ein ZiindkerzenanschluB (7) ausgebildet 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB in die Spritzmasse, 
in die mindestens das eine Ende der Stabziindspule und 
in die der ZiindkerzenanschluB an diesem Ende der 
Ziindspule eingeformt ist, oder in den Boden des Ge- 
hauses (6), in dessen Boden der ZiindkerzenanschluB 
und das eine Ende der Ziindspule eingeformt oder ein- 
gesetzt ist, eine Hochspannungsbriicke (14) eingeformt 
ist, die mit dem HochspannungsanschluB der Sekun- 
darwicklung und mit dem ZiindkerzenanschluB ver- 
bunden ist, wobei die Hochspannungsbriicke (14) 
durch die Spritzmasse oder den Gehausewerkstoff iso- 
liert in einem Abstand von mindestens einem Millime- 
ter an dem Kernteil der Ziindspule vorbeigefuhrt ist, 
der in axialer Richtung der Ziindspule an den Ziindker- 
zenanschluB folgend angeordnet ist, und auf einer Seite 
neben dem Magnetkern mit der Sekundarspule verbun- 
den ist. 

2. Stabziindspule nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hochspannungsbriicke (14) mit dem 
HochspannungsanschluB der Sekundarwicklung steck- 
verbunden ist. 

3. Stabziindspule nach einem der Anspriiche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hochspannungs- 
briicke (14) zentrisch im Gehauseboden oder in der 
Spritzmasse eingebettet ist und der Hochspannungsan- 
schluB exzentrisch, um den Magnetkern (1), insbeson- 
dere um dessen eingeformtes Jochteil, mit hochspan- 
nungsfestem Abstand herumgefiihrt ist und in bei Aus- 
bildung eines Gehauses die Hohlung des Gehauses (6) 
miindet, wobei in diesem Bereich SteckanschluBmittel 
(15) zum SteckanschluB der Sekundarwicklung ausge- 
bildet sind. 

4. Stabziindspule nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen Primar- und 
Sekundarwicklung eine Feldsteuerelektrode zur Ver- 
gleichmaBigung der elektrischen Belastung angeordnet 
ist. 

5. Stabziindspule nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Feldsteuerelektrode durch eine lei- 
tende Metallfolie zwischen den beiden Wicklungen ge- 
bildet ist. 

6. Stabziindspule nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause (6) aus elek- 
trisch leitfahigem Material besteht oder mit diesem ein- 
seitig oder beidseitig (auBen + innen) beschichtet ist. 
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7. Stabziindspule nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die den AuBenmantel der 
Ziindspule bildende Spritzmasse aus elektrisch leitfahi- 
gem Kunststoff besteht. 

8. Stabziindspule nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 5 
dadurch gekennzeichnet, daB vorzugsweise zentrisch 
zwischen Kern und ZiindkerzenanschluB in die Hoch- 
spannungsbriicke (14) mindestens ein elektrisches 
Funktionselement (16), zum Beispiel eine Diode oder 
ein Entstdrelement, eingeschaltet ist, das mit in die 10 
Spritzmasse eingeformt ist. 

9. Stabziindspule nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die vorrnontierte Stab- 
ziindspule durch auBerlich aufgebrachte RuckschluB- 
schenkel (2) und Jochteile (3) zu einer Stabziindspule 15 
mit Mantelkem komplettiert ist. 

10. Stabziindspule nach einem der Anspriiche 1-9, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Gehause (6) am oberen 
und unteren Ende unmittelbar oberhalb und unterhalb 
der Hauptkemenden Durchgangskanale (9, 10) auf- 20 
weist sowie vorzugsweise auch axial gerichtete AuBen- 
nuten (11) oder -rinnen, die endseitig in die Enden der 
Durchgangskanale (9, 10) einmiinden bzw. diese kreu- 
zen, und daB die RuckschluBschenkel (2) und Jochteile 
(3) aus Stanzteilen aus weichmagnetischen Blechen 25 
(Blechlamellenpaketen) bestehen, die in die AuBennu- 
ten (11) oder -rinnen eingelegt und in die Durchgangs- 
kanale (9,10) eingesteckt sind und an den StoBkanten 
miteinander vorzugsweise stoffschliissig verbunden 
sind. 30 

11. Stabziindspule nach einem der Anspriiche 9 oder 
10, dadurch gekennzeichnet, daB die RuckschluB- 
schenkel (2) und Jochteile (3) durch jeweils L-formige 
Bleche oder Blechpakete gebildet sind, von denen ein 
Schenkel der L-Form in einer AuBennut (11) oder - 35 
rinne und der andere Schenkel in einem der beiden 
Durchgangskanale (9,10) angeordnet ist. 

12. Stabziindspule nach einem der Anspriiche 9 oder 
10, dadurch gekennzeichnet, daB die RuckschluB- 
schenkel (2) und Jochteile (3) durch jeweils U-fbrmige 40 
Bleche oder Blechpakete gebildet sind, von denen die 
Basis der U-Form in einer AuBennut (11) oder -rinne 
und die Schenkel in den Durchgangskanalen (9, 10) an- 
geordnet sind, oder daB ein Blech oder Blechpaket U- 
formig und ein weiteres Blech oder Blechpaket stabfor- 45 
mig ausgebildet ist, wobei ersteres in eine Rinne (11) 
oder Nut und die Durchgangskanale (9, 10) und letzte- 
res in die andere Rinne (11) oder Nut eingesetzt ist. 

13. Stabziindspule nach einem der Anspriiche 9 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB das eine Jochteil (3) Be- 50 
standteil des Hauptkernes (1) ist, diesen zu einer T- 
Form erganzt und analog in die AuBennuten (11) oder - 
rinnen und den einen Durchgangskanal (9 oder 10) L- 
formige Bleche oder Blechpakete oder ein L-fbrmiges 
und ein stabfbrmiges Blech oder Blechpaket eingesetzt 55 
ist. 

14. Stabziindspule nach dem Oberbegriff des Anspru- 
ches 1, dadurch gekennzeichnet, daB in das Gehause 

■ (6) ein U-formiges Blech oder Blechpaket (12) einge- 
formt ist, welches ein Jochteil und die RiickschluB- 60 
schenkel bildet, und daB in das so entstandene Element 
die Vormontageeinheit, bestehend aus Hauptkern (1), 
Innenhiillzylinder (4), erster Wicklung, AuBenhullzy- 
linder (5), zweiter Wicklung eingesteckt ist, wobei der 
Hauptkern (1) gegebenenfalls ein Querjoch (13) zur 65 
Komplettierung des Magnetkreises umfaBt, oder daB in 
das Gehause (6) ein E-formiges Blech oder Blechpaket 
(12) eingesetzt oder eingeformt ist, welches ein Joch- 



teil, die RuckschluBschenkel und den Hauptkern (1) 
oder einen Teil des Hauptkernes (1) bildet, und daB in 
das so gebildete Element die Vormontageeinheit, beste- 
hend aus Innenhiillzylinder (4), erster Wicklung, Au- 
Benhiillzylinder (5), zweiter Wicklung, eingesteckt ist, 
wobei gegebenenfalls ein Querjoch (13) oder ein Quer- 
joch mit einem Teil des Hauptkernes (1), der diesen zu 
dem ganzen Hauptkern (1) erganzt, zur Komplettie- 
rung des Magnetkreises aufgesetzt ist. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 



r 



- Leerseite - 



f- 



ZEICHNUNGEN SE1TE 1 Nummer: DE 19909211 A1 

Int. CI. 6 : H 01 F 38/12 

Offenlegungstag: 30. September 1999 




I I 



902 039/881 



f 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 19909 211 A1 
H01F 38/12 

30. September 1999 




902 039/881 



ZE1CHNUNGEN SEITE 3 



Nummer; 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 19909211 A1 
H01F 3W12 

30. September 1999 




Wo. 8 





1 



902 039/881 



F 

- • • • 



ZEICHNUNGEN SEITE 4 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 19909 211 A1 
H01F 3S/12 

30. September 1999 



7r 3 3 



y.1o 



m 





M 



W 





BE 



902 039/881 



